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一、工作简况 

1.任务来源 

本项目是中国技术监督情报协会制定的团体标准，项目名称为“气瓶安全泄压装置用玻

璃泡技术条件”，任务立项日期2020年6月，项目周期12个月。 

2.起草单位 

主要起草单位：中国特种设备检测研究院、大连锅炉压力容器检验检测研究院有限公司、

全国标准化技术委员会。 

3.主要修订过程 

随着国民经济的不断发展、气瓶工业的不断进步、气瓶种类的不断增加、气瓶的工作压

力也逐渐提高，尤其是车用氢燃料电池汽车用气瓶的公称工作压力已经达到 70MPa，这无疑

对气瓶安全泄压装置提出了更高的要求。 

对于车用高压氢瓶的安全泄压装置，国际上均规定采用温度驱动型安全泄压装置，我国

在制定GB/T 35544-2017《车用压缩氢气铝内胆碳纤维全缠绕气瓶》中，同样在标准5.5.1条款

中规定：气瓶应当采用温度驱动安全泄压装置（TPRD）和截止阀。 

目前用于气瓶上的温度驱动型安全泄压装置主要采用易熔合金塞装置，但其应用在高压

气瓶尤其是车用高压氢气瓶上容易发生挤出等问题，而且随着环境保护意识的加强，易熔合

金塞中含有的铅等重金属，一些特定领域不允许使用。对于易熔合金塞装置，我国有相应的

国家标准为GB/T 8337-2011《气瓶用易熔合金塞装置》。 

气瓶安全泄放装置用玻璃泡是近年来应用在气瓶上的另一种温度驱动型压力泄放装置，

主要应用在车用压缩天然气气瓶和车用压缩氢气瓶，包括公称工作压力35MPa和70MPa的车

用压缩氢气瓶上。玻璃泡作为安全泄压装置的核心部件，其性能直接影响气瓶的安全性能，

因此应当及时制定玻璃球的技术要求规范玻璃球的各项性能。 

标准编写组成立于2020年1月，2020年6月形成了标准草案，随即申请了本标准的立项。 

二、标准编制原则与主要内容 

1.标准编制原则 

玻璃泡产品在消防行业广泛应用，应用在自动灭火用系统中已经有几十年的历史，在消

防行业是个非常成熟的产品，我国目前有GB18248-2010《自动灭火用系统玻璃球》国家标准。

应用在气瓶安全泄压装置上的玻璃泡采用相同的结构，只是动作温度有有所不同，因此本标

准制定中修改采用了GB18248-2010国家标准。 

本标准与GB18428-2010的主要区别如下： 
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—玻璃泡公称动作温度不同，本标准根据车用气瓶安全泄压装置动作温度确定，为110℃； 

—删去了快速响应玻璃泡和标准响应玻璃泡的定义和试验相关要求； 

—删去了光褪色试验和工作液挥发试验。 

2.标准主要内容说明 

本标准规定了气瓶安全泄压装置用玻璃泡（以下简称玻璃泡）的要求、试验方法、检验

规则、使用说明书和产品数据单、包装、贮存和运输等。 

本标准适用于气瓶安全泄压装置用玻璃泡。 

玻璃泡的技术要求包括以下几个方面：外观和尺寸、静态动作温度、疲劳强度、热稳定

性能、破碎载荷、耐低温储存性能、环境温度的适应性、动态响应性能、功能。在试验方法

中对以上试验项目进行了详细的要求。检验规则中规定了检验分类、组批、抽样及试验程序

以及判定规则。最后规定了使用说明书和产品数据单、包装、贮存和运输要求。 

三、主要试验（或验证）情况 

按照本标准草案和 GB18248-2010 标准对目前应用在气瓶安全泄压装置上最多的德国久

保公司设计生产的玻璃泡进行了试验，分析了试验方法、试验过程和试验结果，表明本标准

的相关规定既先进合理，又切实可行。 

四、采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对比情况 

本标准未采用国际和国外标准。 

五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系 

本标准是在满足《特种设备安全法》、《气瓶安全技术监察规程》的有关规定基础上起草的。

该标准与法律、法规及相关标准等是协调一致的。 
六、重大分歧意见的处理经过和依据 

本标准的修订无重大分歧意见。 
七、国家标准作为强制性国家标准或推荐性国家标准的建议 

根据特种设备领域强制性标准精简整合结论要求，本部分的标准属性为推荐性。 
八、知识产权状况声明 

本标准的起草严格按照GB/T 20003.1-2014《标准制定的特殊程序 第 1 部分：涉及专利的

标准》的规定执行。截止目前，本标准未接到任何涉及相关专利或知识产权争议的信息、文

件。 
九、其他应予说明的事项 

无。


