X射线数字成像检测系统标准符合性工作流程说明：

1、请企业按照申请书格式，完成企业相关信息，并根据申请书中的要求提供相关报告和合格证；

2、将填写好的申请书（一份）加盖公司印章，与要求提交的相关文件一并邮寄至气瓶标委会秘书处或发送扫描版至气瓶标委会邮箱，并电话联系秘书处；

   气瓶标委会通信地址：北京市朝阳区北四环中路6号华亭嘉园A-5E
（邮编：100029） 

收件人：全国气瓶标准化技术委员会
气 瓶 标 委 会 邮 箱：tc31tc31@163.com
气瓶委员会秘书处电话：010-62366911

3、秘书处收到申请后，会与企标负责人联系，签署评定协议书；

4、评定协议书签署后，气瓶标委会秘书处适时安排专家对企业X射线数字成像检测系统进行现场标准符合性评定，评定工作时间将于评定前一周以通知函形式告知企业，现场评定时形成标准符合性评定现场意见；

5、企业收到评定意见后，应尽快根据意见完整整改工作，并将整改报告及见证件快递至气瓶标委会秘书处；

6、气瓶标委会秘书处会组织专家对整改结果进行复核，复核无误，出具“对××××公司X 射线数字成像检测系统标准符合性评定的意见”；

7、评定工作完毕，提供企业的文件有：专家签字的“对气瓶对接焊缝X-射线数字成像检测系统标准符合性专家结论”一份、专家、监检机构、企业代表三方认可的“GB/T 17925-2011《气瓶对接焊缝X射线数字成像检测》标准符合性现场评定细则”以及加盖气瓶标委会业务专用章的“对××××公司X 射线数字成像检测系统标准符合性评定的意见”一份。

企业应配合的事宜说明：
1、评定现场应有产品在线，含成品瓶和在制瓶；

2、现场评定工作时间确定后，气瓶标委会将以通知函的形式告知企业，企业需提前与监检机构进行沟通，确保现场评定时有监检机构人员在场；

3、请提前准备好无损人员资质证书、设备验收报告及主要部件的合格证（原件）、有资质的环保检测部门出具的辐射环境漏率检测报告（原件）以及X射线检测工艺评定报告、无损检测工艺规程、作业指导书、工艺卡等相关文件。

*如仍存在不明事宜，请联系气瓶标委会秘书处。
